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For iongitudinai pitches of webs become several at a cutterbar fixed knife holders inserted, which essentially in each case 
exhibit a controllable lowering mechanism, at which at a knifehead a Kreismesser rotatabiy supported are. Kreismesser 
wears in lapses of time and must therefore the maintenance of the quality of cut from time to time replaced become. In 
order to know Kreismesser the replacement, must a ring nut with multiple revolution be unscrewed, before that can 
become Kreismesser of a corresponding seat surface at the knifehead withdrawn, After new Kreismesser was pushed onto 
the seat surface, the ring nut is screwed on, whereby by interposed spring members Kreismesser can push the 
corresponding desired Schneiddruck away of the associated Gegenmessers at the ring nut. The replacement of a 
Kreismessers is relatively time-consuming therefore. 

In order to accelerate these works, 91 05 289 proposed became to train the knifehead two-piece in DE-GM whereby, with 
t0 P a stop shoulder provided part with the storage at the knifehead of the lowering mechanism connected remains, while the 
other one, the seat surface for cutting blades the formed, when bayonet ring can become formed part as well as the 
Kreismesser of the first part withdrawn. This arrangement is manufacture-technical very expensive, since a double fit must 
become provided, to the one for the seat surface of the Kreismessers on the bayonet ring and on the other hand for the 
inside surface of the bayonet ring, with which this on the part of the knifehead connected with the storage guided is. This 
conception requires a very high Fertigungsgenauigkeit, in order to avoid also smallest Unwuchten, which affect with the 
high speeds of rotation of the knifehead adverse the quality of cut. 

The invention is the basis the object to create a knife holder of the foregoing described type which is simpler in structure 
and handling, 

According to the invention these solve the problem by a knife holder with Kreismesser to iongitudinai pitches of webs, with 
an arranged a knifehead at a lowering mechanism, which rotatable stored support body exhibits, which is provided with a 
stop shoulder and a cylindrical seat surface for Kreismesser, as well as with with elastic tensioning means provided a 
clamping ring postponable onto the seat surface and with a bayonet fixing in the region of the seat surface between 
support body and clamping ring, which become formed by at least a radial inward pointing projection at the clamping ring 
and at least an associated, at least over a part of the circumference extending guide groove on the seat surface, whereby 
the guide groove exhibits an axial aligned insert and to it subsequent a course essentially helical in circumferential 
direction. Such a formed knife holder has the advantage of a better centring, since both Kreismesser and the clamping ring 
are the connected over the same seat surface with the support body. The formation according to invention of the bayonet 
fixing has the advantage that after putting the Kreismessers on on the seat surface the clamping ring, which exhibits 
appropriately three projections pointing inward, into which in appropriate number of intended inserts of the guide groove 
"contrived" and then by twisting the corresponding slope of the helical longitudinal guide groove against the return force of 
the elastic tensioning means against Kreismesser is pressed. The particular advantage of this bayonet fixing consists of the 
fact that the clamping ring can be tightened like a ring nut that however the relative twist must take place opposite the 
carrier body only around a relatively small rotation angle. The dimensions of clamping ring and seat surface can become 
here so provided that "contriving" the clamping ring with its projections into the axial inserts of the guide groove can take 
place so far, until the beginning of the helical longitudinal region of the guide groove achieved will and the return forces of 
the elastic tensioning means become only then effective if already around a small rotation angle the clamping ring in that 
helical iongitudinai region of the guide groove twisted is. This conception possibie it to replace also with dense next to each 
other-standing knife holders the Kreismesser there both when removing and when using a Kreismessers in axial direction 
practical energy expenditure to apply is not and only final tightening by a twisting of the clamping ring in circumferential 
direction, thus in the plane of rotation of the Kreismessers, by tools and corresponding energy expenditure made. 

In advantageous embodiment of the invention is provided that the projection at the damping ring becomes formed by a 
pin. Thereby the manufacture becomes significant simplified, since for the clamping ring a pure rotary member with 
smoother outer circumference and smooth is to be manufactured inner peripheral surface. Subsequent ones become 
appropriately at least two hoies bored distributed in equal interval in circumferential direction, into which those becomes 
then in each case a corresponding dimensioned steel pin fixed pressed. 

While it is in principle possible to hold the clamping ring the bottom action of the elastic tensioning means by frictional 
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engagement in its operative position positive acting latching means are provided to the determination of the damping ring 
at the support body in an advantageous embodiment of the invention. Such positive acting latching means have not only * 
the advantage bottom ail operating conditions of a reSiabie interlock, but guarantee also that is complete attracted with a 
change of the Kreismessers the clamping ring, if the form closure is effected. This is to be usually controlled for example 
with resiiient< Verriege DP> N=4 lungsmitteln by the noise of engaging. 

In an aspect of the invention is provided that as latching means the guide groove at their exhibits the insert opposite end a 
rest seat for the projection at the clamping ring. Thereby is ensured that becomes anti-swiveiing held after tightening the 
clamping ring the bottom action of the return forces of the elastic tensioning means the clamping ring on the support 
body. 

In another aspect of the invention is provided that the latching means become formed by at least a resilient arm provided 
with a holding pin, which is fixed at the damping ring and a corresponding recess at the support body, into which the 
holding pin engages in operative position, With this embodiment the latching means exhibit the necessary suspension to 
the interlock, so that Kreismesser needs to become to the stop shoulder pressing elastic tensioning means of the clamping 
ring exclusive for this function designed. A slight examination meal of this elastic tensioning means, how it is necessary 
with the formation of the latching means in form of a rest seat of the guide groove, is void here. 

In other aspect of the invention is provided that the clamping ring at its exhibits the Kreismesser opposite end at least a 
retaining surface for clamping fixture and that clamping fixture a corresponding mating surface exhibits that. In principle it 
is here possible that the clamping ring at its outer circumference exhibits two diametric opposite fiats, which form a so 
called key beginning, on which then after type of a wrench formed clamping fixture fitted become can. In addition, it is 
possible to plan or several radial recesses or grooves in the peripheral surface so that can become inserted as clamping 
fixture a so called hook spanner. Particularly favourably is it however, if that exhibits clamping fixture a design congruently 
longitudinal to the outside and final contour of the clamping ring, so that the clamping ring can be tightened first into 
clamping fixture the inserted and then with the help of clamping fixture at the support body of the knifehead attached and 
then. Also here the mating surface must to clamping fixture of corresponding projections or recesses exhibit, those with 
corresponding recesses and projections at the clamping ring for tightening and/or. form effective form closure for a release 
of the clamping ring in circumferential direction. 

top 

Furthermore in convenient aspect of the invention is provided that clamping fixture and/or the clamping ring holding 
means for Kreismesser exhibit that. These holding means know by rubber Auger, by resilient to clamping fixture of fixed 
retaining magnets or such- formed become. This embodiment allowed it here to specify the clamping ring and Kreismesser 
to clamping fixture and to postpone both common on the seat surface of the support body and to tighten subsequent with 
the heip of clamping fixture. With the loosening of the Kreismessers then Kreismesser becomes together of the seat 
surface of the support body at the knifehead withdrawn with the help of clamping fixture the damping ring and also. 

The invention becomes more near explained on the basis schematic designs of an embodiment. Show: 

Fig. la vertical section by a knifehead, 

Fig. 2 a supervision on a guide groove in a development, 

Fig. 3 in a partial section the knifehead in accordance with. Fig. 1 at set clamping fixture, 

Fig. 4 Fig corresponding in a section. 1 an embodiment with latching means formed as resilient arm, 

Fig. 5 the formation of the guide groove for the embodiment in accordance with. Fig. 4, 

Fig. 6 an end view on the clamping ring of the embodiment in accordance with. Fig. 4, 

Fig. 7 Fig corresponding in a section. 1 another embodiment for than arm formed latching means, 

Fig. 8 partiy in the section an end view on the embodiment in accordance with. Fig. 7. 

In Fig. 1 is a schematic knifehead 1 for a knife holder to longitudinal pitches of webs the shown. The knifehead 1 Is 
connected over a corresponding guide ranging 2 with here a lowering mechanism not represented more near, with whose 
assistance the knifehead can become toward the arrow A around a predeterminable measure into the cutting position 
lowered and also again raised. 

Furthermore the knifehead 1 exhibits a journal 3, which is in usual manner in a part of the knifehead axial formed as 
pressure and guide housings 4 toward the arrow 5 back and forth movable guided. The journal 3 is here formed at its 
housing-lateral end as piston, which pushes away on a return spring. 

At the other end of the journal 3 a support body is 7 free rotatably supported over rolling bearing 6. The support body 7 
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exhibits a stop shoulder 8 and a cylindrical seat surface 9. Onto the seat surface 9 a Kreismesser 10 up to the plant at the 
stop shoulder 8 is pushed and with the help of a clamping ring 11 fixed, The clamping ring 11 is provided here with elastic 
tensioning means 12, which become when tightening the clamping ring 11 tensioned, so that that becomes Kreismesser 
10 with a predetermined pressing force against the stop shoulder 8 pressed. The elastic tensioning means can by a 
circumferential ring or also inserted single body from an elastic material, steel feathers/springs or such, formed become. 

The cylindrical seat surface 9 is provided with at least two guide grooves 13. Like Fig. to recognize at the free face 14 of 
the support body 7 an axial aligned insert 15 provided leaves, is 2, which in circumferential direction with an essentially 
helical course the guide member follows. The guide groove 13 exhibits a rest seat 19 at their the insert 15 opposite end, 
for example in form of a short axial recess, into which a projection of the damping ring the bottom return force of the 
tensioning means 12 is pressed. Thus the clamping ring is reliable and positive 7 fixed on the support body. 

Like the cross section in Fig. 1 to recognize leaves, is the clamping ring with a bore 16 to provide, is 17 fixed pressed into 
whom a pin, the cylindrical inner surface of the clamping ring 11 inward towered above as projection. When postponing 
the clamping ring 11 on the cylindrical seat surface 9 at the support body 7 the inward projected part of the pin 17 "is 
contrived" into the insert 15 of the guide groove 13. With a twisting of the clamping ring 11 relative to the seat surface 9 
toward the arrow 18 the clamping ring 11 simultaneous becomes also in axial direction against Kreismesser 10 advanced. 
Here the elastic tensioning means become corresponding compressed, so that the desired becomes, on Kreismesser 10 
acting pressing force constructed. 

The support body 7 with its guide groove 13 on the one hand and the damping ring 11 with its projections on the other 
hand forms a bayonet fixing, whereby appropriately at least two diametric opposite guide grooves are 13 and 
corresponding two diametric opposite, projections of formed pins provided. 

Fig. 3 partly shows in the section the knifehead in accordance with. Fig, 1 with set clamping fixture 20. Clamping fixture is 
ring or cup shaped formed and exhibits a cylindrical retaining surface 21 enclosure, the cylindrical peripheral surface of the 
clamping ring 11, Furthermore to clamping fixture 20 is an axial pressure-flat 22 provided, which rests against the free 
front surface of the damping ring 11. The pressure-fiat 22 is towered above by at least a projection 23, which can become 
4 top 24 formed also by a pin here, which is into a corresponding bore in clamping fixture 20 pressed. The projection 23 a 
corresponding recess is 25 associated at the clamping ring 11, so that set clamping fixture 20 also in circumferential 
direction with the clamping ring 11 positive stands in conjunction, so that can become applied with a twisting the torque 
required for tightening and release. 

With the embodiment represented here that is provided clamping fixture 20 at its outside periphery with holding means 26 
for Kreismesser 10, The holding means can become for example by or severai magnetic body 26,1 formed, which is over 
an elastic carrier 26,2 with that damping fixture 20 connected, The carrier 26,2 can be here as annulus formed, are 26,1 
inserted in which over the periphery uniformly distributed several magnets. It insists in addition, the possibility, the carrier 
26,2 on its Kreismesser 10 course-turned side with severai suction cup-like formed recesses to provide, so that after 
pressing the Kreismessers against the carrier 26,2 Kreismesser becomes 10 by vacuum at the carrier 26,2 and thus to 
clamping fixture 20 held. 

For the assembly of a Kreismessers 10 first a clamping ring 11 in damping fixture 20 inserted and subsequent becomes, if 
necessary, bottom aid of a corresponding teaching, which becomes Kreismesser 10 to the hoiding means 26 applied {with 
magnets) or pressed (with suction cups), so that that forms damping fixture as well as the clamping ring and the 
Kreismesser a manageable unit. Subsequent one "is contrived" this unit on the cylindrical seat surface 9 of the support 
body 8 on pushed and here the inward superior pins 17 into the associated inserts 15 of the guide grooves 13, Subsequent 
one becomes on clamping fixture 20 with the help of a setable or fixed connected, here more near not represented lever 
arm, a torque applied, the simultaneous support body 7 otherwise locked and the damping ring the 11 so far twisted, until 
the projection of the pin 17 engages 12 held into the rest seat 19 of the guide groove 13 and becomes there over the 
return force of the elastic tensioning means. Subsequent one can become that clamping fixture 20 removed. 

The arrangement can be met also in such a way that instead of the holding means 26 to damping fixture, which is holding 
means into the elastic tensioning means 12 at the clamping ring 11 integrated. 

In Fig. to 4 illustrated embodiment essentially corresponds in its structure on the basis Fig. 1 described structure of the 
knifehead, so that to the preceded description can be referred. Same components are recognizable made by same 
reference numerals. 



With this embodiment is, like the comparison with Fig. to recognize, the support body 7 again with at least two guide 
grooves 13 lets 2 of the foregoing described embodiment provide, which exhibit an axial aligned insert 15 at the free face 
14. The longitudinal guide groove essentially helical in circumferential direction points to the insert 15 opposite end at 
their, Instead of in Fig. 2 of represented rest seat 19 a smooth, only end piece aligned in circumferential direction 13,1 up, 
which takes up the inward projected part of the pin 17 in the operative position and which forms the abutment for the 
elastic, for Kreismesser to the stop shoulder 8 pressing in slightly tensioning means 12. 

With that illustrated embodiment is 27 provided as latching means on the face of the clamping ring 11 itself a diametric 11 
resilient arm extending over the clamping ring here. The arm 27 is riveted with its end 27,1 at the damping ring 11 or 
screwed. The other one, free end 27,2 is provided with a holding pin 28 projected against the face of the support body 7, 
which is in the face of the support body 7 a corresponding rest drilling associated. The rest drilling is so positioned that the 
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holding pin 28 engages, as soon as the pin 17 at the damping ring 11 has the end piece 13,1 of the guide groove 13 
achieved. On the basis Fig. 3 explained damping fixture is so designed that is 27 free accessible to the disassembly the 
free end 27,2 of the resilient arm and raised can become, so that the latching means can become released and the 
clamping ring dissolved. 

On the basis the Fig. 7 and 8 is schematic another embodiment for latching means shown. Also for this form of the 
latching means the guide groove is corresponding Fig, 5 formed and only with an end piece extending in circumferential 
direction 13,1 as end stop for the pin 17 provide. 

The clamping ring 11 exhibits a radial recess 29 with this embodiment at least, is 30 pivotabiy mounted in which as 
latching means an arm. That plvotable stored arm 30 is provided at an end with a holding pin 31, which intervenes in a 
corresponding radial recess 32 at the support body 7. The other one, free end 33 of the arm 30 supports itself on a spring 
34 off, 32 held by which the holding pin becomes 31 in the recess. If one trains the arm 30 in such a way that its center of 
gravity lies on sides of the free end 33, then the spring becomes still 34 supported in the operation by the centrifugal 
force, so that unlocking is not possible during the operation. 

Also with this embodiment must on the basis Fig. 3 described clamping fixture in its form corresponding adapted its. 

With on the basis Fig. 7 and 8 described embodiment of the latching means that can be damping fixture 20 also so formed 
that when putting on clamping fixture the free end 33 of the arm 30 against the force of spring 34 downward pressed will 
and so the holding pin becomes 31 raised. To the assembly of a Kreismessers then the holding pin engages 31 only with 
the withdrawal clamping fixture into the recess 32. Reverse one becomes the disassembly of a Kreismessers by postponing 
clamping fixture 20 the interlock dissolved, so that the clamping ring without additional manipulation of the support body " 
can become 7 removed. 



A top 



http://epo.worldlingoxom/w^ 5/15/2009 



European Patent Office 



Page 1 of 1 




Papers tarrst 
Eu ropes Patent 
Office 

Office euro pee n 
5 des brevets 



CBaems of DE198266S2 


Print 


Copy 


Dp^ntactJJs 


*""■""• — 

Close 



Result Page 



Notice: This translation is produced by an automated process; it is intended only to make the technical content of the 
original document sufficiently dear In the target language. This service is not a replacement for professional translation 
services. The esp@cenet® Terms and Conditions of use are also applicable to the use of the translation tool and the results 
derived therefrom. 



1. Knife holder with Kreismesser (10) to longitudinal pitches of webs, with an arranged a knifehead (1), at a lowering 
mechanism, which rotatable stored carrier body (7) exhibits, which is provided with a stop shoulder (8) and a cylindrical 
seat surface (9) for Kreismesser (10), as well as with one on the seat surface (9) postponable, with elastic tensioning 
means (12) provided damping ring (11) and with a bayonet fixing in the region of the seat surface (9) between support 
body (7) and clamping ring (11), that in at least a radial inward pointing projection at the clamping ring (11) and an 
associated, itself at least over one Part of the circumference extending guide groove (13) on the seat surface (9) formed 
becomes, whereby the guide groove (13) exhibits an axial aligned insert (15) and to it a subsequent course essentially 
helical in circumferential direction. 

2. Knife holder according to claim 1, characterised in that the projection at the clamping ring (11) by a pin (17) formed 
A top becomes. 

3. Knife holders according to claim 1 or 2, characterised in that of positive acting latching means to the determination of 
the clamping ring (11) at the support body (7) provided are. 

4. Knife holder according to claim 1 to 3, characterised in that as latching means the guide groove (13) at their the insert 
(15) opposite end a rest seat (19) for the projection at the clamping ring (11) exhibits. 

5. Knife holder after one of the claims 1 to 3, characterised in that the latching means formed becomes by at least a 
resilient, with a holding pin (28; 31) provided arm (27; 30), which is fixed at the clamping ring (11), and a corresponding 
recess (32) at the support body (7), into those the holding pin (28; 31) in operative position engages. 

6. Knife holder after one of the claims 1 to 5, characterised sn that the clamping ring (11) at its Kreismesser (10) opposite 
end hold one and pressure-flat (22) for clamping fixture (20) exhibits and that that clamping fixture (20) a corresponding 
mating surface exhibits. 

7 knife holders after one of the claims 1 to 6, characterised in that the damping ring (11) at its Kreismesser (10) opposite 
end at least an approach (25) for a form closure with that clamping fixture (20) exhibits. 



8. Knife holder after one of the claims 1 to 7, characterised in that damping fixture (20) and/or the damping ring (11) the 
holding means (26) for Kreismesser (10) exhibits. 
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© Messerhalter mit Kreismesser zum Langsteilert von Materialbahnen 

® Die Erfindung betrifft einen Messerhalter mit Kreismes- 
ser (10) zum Langsteilen von Materiaibahnen, mit einem 
an einer Absenkeinrichtung angeordneten Messerkopf 

(I) , der einen drehbar geiagerten Tragerkdrper (7) auf- 
weist, der mit einer Anschlagschulter (8) und einer zyltn- 
drischen Sitzflache (9) fur das Kreismesser (10) versehen 
1st, sowie mit einem auf die Sitzflache (9) aufschiebbaren, 
mit elastischen Spannmitteln (12) versehenen Spannring 

(II) und mit einem Bajonettverschluft im Bereich der Sitz- 
flache (9) zwischenTragkorper (7) und Spannring (11), der 
durch wenigstens einen radial nach innen weisenden Vor- 
sprung am Spannring {11} und einer zugeordneten, sich 
zu mind est uber einen Tell des Umfangs erstreckenden 
Fuhrungsnut (13) auf der Sitzflache (9) gebildet wird, wo- 
bei die Fuhrungsnut (13) einen axial ausgerichteten Ein- 
schub (15) und daran anschlieftend einen in Umfangsrich- 
tung im wesentlichen schraubenlinienformigen Verlauf 
aufweist 
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Beschreibung 

Fur das Langsteilen von Materialbahnen werden mehrere 
an einern Messerbalken befestigte Messerhalter eingesetzt, 
die jeweils im wesentlichen eine ansteuerbare Absenkein- 5 
richtung aufweisen, an der an einern Messerkopf ein Kreis- 
messer drehbar gelagert ist. Das Kreismesser verschleiBt im 
Laufe der Zeit und muB daher zur Aufrechterhaltung der 
Schnittgute von Zeit zu Zeit ausgewechselt werden. Um das 
Kreismesser auswechseln zu konnen, muB eine Ringmutter 10 
mil mehrfaeher Umdrehung abgeschraubt werden, bevor 
das Kreismesser von einer entsprechenden Sitzfiache am 
Messerkopf abgezogen werden kann, Nachdem das neue 
Kreismesser auf die Sitzfiache aulgeschoben worden ist, 
wird die Ringmutter aufgeschraubt, wobei durch zwischen- 15 
gelegte Federelemente sich das Kreismesser entspreehend 
dem gewiinschten Schneiddruck des zugeordneten Gegen- 
messers an der Ringmutter abstiitzen kann. Das Auswech- 
seln eines Kreisrnessers ist daher verhaltnismaBig zeitrau- 
bend. 20 

Um diese Arbeiten zu beschleunigen, wurde in DE- 
GM 91 05 289 vorgesehlagen, den Messerkopf zweiteilig 
auszubilden, wobei der eine, mit einer Anschlagschulter 
versehene Teil mit der Lagerung am Messerkopf der Ab- 
senkeinrichtung verbtmden bleibt, wahrend der andere, die 25 
Sitzfiache fur das Schneidmesser bildende, als Bajonettring 
ausgebildete Teil zusammen mit dem Kreismesser vom er- 
sten Teil abgezogen werden kann. Diese Anordnung ist her- 
stellungstechnisch sehr aufwendig, da eine Doppeipassung 
vorgesehen werden muB, und zwar zum einen fur die Sitzfla- 30 
che des Kreisrnessers auf dem Bajonettring und zum ande- 
ren fur die Innenfiache des Bajonettringes, mit. dem dieser 
auf dem mit der Lagerung verbundenen Teil des Messerkop- 
fes gefuhrt ist. Diese Konzeplion erfordert eine sehr hohe 
Fertigungsgenauigkeit, um auch geringste Unwuchten zu 35 
vermeiden, die sich bei den hohen Drehgeschwindigkeiten 
des Messerkopfes nachteilig auf die Schnittgute auswirken, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Messer- 
halter der vorstehend beschriebenen Art zu schaffen, der in 
Aufbau und Handhabung einfacher ist. 40 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe gelost durch ei- 
nen Messerhalter mit Kreismesser zum Langsteilen von Ma- 
terialbahnen, mit einern an einer Absenkeinrichtung ange- 
ordneten Messerkopf, der einen drehbar gelagerten Tragkor- 
per aufweist, der mit einer Anschlagschulter und einer zylin- 45 
drischen Siizflache fur das Kreismesser versehen ist, sowie 
mit einern auf die Sitzfiache aufschiebbaren, mit elastischen 
Spannmitteln versehenen Spannring und mit einern Bajo- 
nettverschluB im Bereich der Sitzfiache zwischen Tragkor- 
per und Spannring, der durch wenigstens einen radial nach so 
innen weisenden Vorsprung am Spannring und wenigstens 
einer zugeordneten, sich zumindest uber einen Teil des Um- 
fangs erstreckenden Fuhrungsnut auf der Sitzfiache gebildet 
wird, wobei die Fuhrungsnut einen axial ausgerichteten Ein- 
schub und daran anschlieBend einen in Umfangsrichtung im 55 
wesentlichen schraubeniinienformigen Verlauf aufweist. 
Ein derart ausgebildeter Messerhalter hat den Vorteil einer 
besseren Zentrierung, da sowohl das Kreismesser als auch 
der Spannring uber die gieiche Sitzfiache mit dem Tragkor- 
per verbunden sind. Die erfindungsgemafie Ausbildung des 60 
Bajonettverschlusses hat den Vorteil, daB nach dem Aufset- 
zen des Kreisrnessers auf die Sitzfiache der Spannring, der 
zweckmaBigerweise drei nach innen weisende Vorsprunge 
aufweist, in die in entsprechender Anzahi vorgesehenen 
Einschube der Fuhrungsnut "eingefadelt" und dann durch 65 
Verdrehen entspreehend der Steigung der schraubenlinien- 
fdrrnig verlaufenden Fuhrungsnut gegen die Rlickstellkraft 
der elastischen Spannmittel gegen das Kreismesser ange- 
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prefit wird, Der besondere Vorteii dieses Bajonettverschlus- 
ses besteht darin, daB der Spannring zwar wie eine Ringmut- 
ter festgezogen werden kann, daB aber die relative Verdre- 
hung gegenliber dem Tragerkorper nur um einen verhaitais- 
mafiig geringen Drehwinkel erfolgen muB. Die Abmessun- 
gen von Spannring und Sitzfiache konnen hierbei so vorge- 
sehen werden, daB das "Einfadeln" des Spannringes mit sei- 
nen Vorsprungen in die axialen Einschube der Fuhrungsnut 
so weit erfolgen kann, bis der Anfang des schraubenlinien- 
fbrmig verlaufenden Bereichs der Fuhrungsnut erreicht wird 
und die Ruckstellkrafte der elastischen Spannmittel erst 
dann wirksam werden, wenn bereits um einen geringen 
Drehwinkel der Spannring in dem schraubenlinienformig 
verlaufenden Bereich der Fuhrungsnut verdreht worden ist! 
Diese Konzeption ermogiicht es, auch bei dicht nebeneinan- 
derstehenden Messerhaltern die Kreismesser auszuwech- 
seln, da sowohl beim Abnehmen als auch beim Einsetzen ei- 
nes Kreisrnessers in axialer Richtung praktisch kein Kraft- 
aufwand aufzubringen ist und erst, das endgultige Festziehen 
durch ein Verdrehen des Spannrings in Umfangsrichtung, 
also in der Drehebene des Kreisrnessers, mit Hilfe von 
Werkzeugen und entsprechendem Kraftaufwand erfolgt 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB der Vorsprung am Spannring durch einen Stift ge- 
bildet wird, Hierdurch wird die Fertigung erheblich verein- 
facht, da fur den Spannring ein reines Drehteil mit glatter 
AuBenumfangs- und glatter Innenumfangsflache herzustel- 
len ist. AnschlieBend werden zweckmaBigerweise wenig- 
stens zwei in gleichem Abstand in Umfangsrichtung ver- 
teilte Locher gebohrt, in die die jeweils dann ein entspre- 
ehend bemessener Stahlstift fest eingepreBt wird. 

Wahrend es grundsatzlich rnoglich 1st, den Spannring un- 
ter der Einwirkung der elastischen Spannmittel durch Reib- 
schluB in seiner Betriebsstellung zu haiten, sind in einer vor- 
teilhaften Ausgestaltung der Erfindung formschlussig wir- 
kende Verriegelungsmittel zur Festlegung des Spannrings 
am Tragkorper vorgesehen. Derartige formschlussig wir- 
kende Verriegelungsmittel haben nicht nur den Vorteil einer 
unter alien Betriebsbedingungen zuveriassigen Verriege- 
lung, sondern bieten auch die Gewahr, daB bei einern Wech- 
sel des Kreisrnessers der Spannring vollstandig angezogen 
ist, wenn der FormschluB bewirkt ist. Dies ist beispielsweise 
bei federnden Verriegelungsmitteln in der Regel durch das 
Gerausch des Einrastens zu kontrollieren. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
als Verriegelungsmittel die Fuhrungsnut an ihrem dem Ein- 
schub abgewandten Ende einen Rastsitz fur den Vorsprung 
am Spannring aufweist. Hierdurch ist gewahrleistet, daB 
nach dem Festspannen des Spannringes unter der Einwir- 
kung der Ruckstellkrafte der elastischen Spannmittel der 
Spannring auf dem Tragkorper verdrehsicher gehalten wird. 

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB das Verriegelungsmittel gebildet wird durch wenig- 
stens einen federnden, mit einer Haltenase versehenen Arm, 
der am Spannring befestigt ist und einer entsprechende Aus- 
nehmung am Tragkorper, in die die Haltenase in Betriebs- 
stellung einrastet. Bei dieser Ausgestaltung weist das Ver- 
riegelungsmittel selbst die notwendige Federung zur Verrie- 
gelung auf, so daB das das Kreismesser an die Anschlag- 
schulter driickende eiastische Spannmittel des Spannrings 
ausschlieBlich fur diese Funktion ausgelegt zu werden 
braucht. Ein geringfugiges Uberpressen dieses elastischen 
Spannmittels, wie es bei der Ausbildung des Verriegelungs- 
mittels in Form eines Rastsitzes der Fuhrungsnut notwendig 
ist, entfallt hierbei. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB der Spannring an seinem dem Kreismesser abgewand- 
ten Ende wenigstens eine Halteflache fur ein Spannwerk- 
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zeug aufweist und daB das Spannwerkzeug eine entspre- 
chende Gegenflache aufweist. Grundsatzlich 1st es hierbei 
mogiich, daB der Spannring an seinem AuSenurnfang zwei 
diametral gegeniiberiiegende Abflachungen aufweist, die ei- 
nen sogenannten Schitasseiansatz biiden, auf die dann ein 5 
nach Art ernes Schraubenschlussels ausgebildetes Spann- 
werkzeug aufgesetzt. werden kann. Es ist aber auch mogiich, 
eine oder mehrere radiale Ausnehmungen oder Nuten in der 
UmfangsMche vorzusehen, so daB als Spannwerkzeug ein 
sogenannter Hakenschliissel eingesetzt werden kann. Be- 10 
senders vorteiihaft ist es jedoch, wenn das Spannwerkzeug 
eine zur AuBen- und Endkontur des Spannrings kongruent 
verlaufende Gestaltung aufweist, so daB der Spannring zu- 
nachst in das Spannwerkzeug eingelegt und dann mit Hilfe 
des Spannwerkzeugs am Tragkorper des Messerkopfes an- 15 
gesetzt und dann festgezogen werden kann, Auch hier muB 
die Gegenflache am Spannwerkzeug entsprechende Vor- 
sprtinge oder Vertierungen aufweisen, die mit entsprechen- 
den Vertierungen und Vorsprilngen am Spannring fur ein 
Festziehen bzw. fur ein Losen des Spannringes in Umfangs- 2(5 
richtung wirksamen FormschiuB biiden. 

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist ferner 
vorgesehen, daB das Spannwerkzeug und/oder der Spann- 
ring Haltemittei fur das Kreismesser aufweisen. Diese Hal- 
temittei konnen durch Gummisauger, durch federnd am 25 
Spannwerkzeug befestigte Haltemagnete oder dergl gebil- 
det werden, Diese Ausgestaltung erlaubt es hierbei, den 
Spannring und das Kreismesser am Spannwerkzeug festzu- 
legen und beide gemeinsam auf die Sitzflache des Tragkor- 
pers aufzuschieben und anschlieBend mit Hilfe des Spann- 30 
werkzeugs festzuziehen. Beim Losen des Kreismessers wird 
dann mil Hilfe des Spannwerkzeuges der Spannring und 
auch das Kreismesser zusammen von der Sitzflache des 
Tragkorpers am Messerkopf abgezogen, 

Die Erfindung wird anhand schematischer Zeichnungen 35 
eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 

Fig, 1 einen Vertikalschnitt durch einen Messerkopf, 

Fig, 2 eine Aufsicht auf eine Fuhrungsnut in einer Ab- 
wicklung, 

Fig. 3 in einem Teilschnitt den Messerkopf gem. Fig. 1 40 
mit angesetztem Spannwerkzeug, 

Fig. 4 in einem Schnitt entsprechend Fig, 1 eine Ausfiih- 
rungsform mit einem als federnden Arm ausgebildeten Ver- 
riegelungsmittel. 

Fig. 5 die Ausbildung der Fuhrungsnut fur die Ausfuh- 45 
rungsform gem. Fig. 4, 

Fig. 6 eine Stirnansicht auf den Spannring der Ausftih- 
rungsform gem. Fig. 4, 

Fig. 7 in einem Schnitt entsprechend Fig. 1 eine andere 
Ausflihrungsfonn fur ein als Ann ausgebildetes Verriege- 50 
lungsmittel, 

Fig, 8 teilweise im Schnitt. eine Stirnansicht auf die Aus- 
fuhrungsform gem. Fig. 7, 

In Fig, 1 ist schematisch ein Messerkopf 1 fur einen Mes- 
serhalter zum Langsteilen von Materialbahnen dargestellt. 55 
Der Messerkopf 1 ist liber eine entsprechende Fuhrungs- 
stange 2 mit einer hier nicht naher dargestellten Ahsenkein- 
richtung verbunden, mit deren Hilfe der Messerkopf in 
Richtung des Pfeiles A um ein vorgebbares MaB in die 
Schneidposition abgesenkt und auch wieder angehoben wer- 60 
den kann. 

Der Messerkopf 1 weist femer einen Lagerzapfen 3 auf, 
der in ublicher Weise in einem als Druck- und Fuhrungsge- 
hause 4 ausgebildeten Teii des Messerkopfes axial in Rich- 
tung des Pfeiles 5 hin und her bewegbar gefuhrt ist. Der La- 65 
gerzapfen 3 ist. hier an seinem gehauseseitigen Ende als Kol- 
ben ausgebildet, der sich auf einer Ruckstellfeder abstOtzt. 

Am anderen Ende des Lagerzapfens 3 ist iiber Walztager 
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6 ein Tragkorper 7 frei drehbar gelagert. Der Tragkorper 7 
weist eine Anschlagschuller 8 und eine zylindrische Sitzfla- 
che 9 auf. Auf die Sitzflache 9 wird ein Kreismesser 10 bis 
zur Anlage an der Anschlagschuiter 8 aufgeschoben und mit 
Hilfe eines Spannringes 11 festgelegt. Der Spannring 11 ist 
hierbei mit elastischen Spannmittein 12 versehen, die beim 
Festziehen des Spannringes 11 gespannt werden, so daB das 
Kreismesser 10 mit einer vorgegebenen Andruckkraft gegen 
die Anschlagschuiter 8 angedruckt wird. Die elastischen 
Spannmittel konnen durch einen umiaufenden Ring oder 
auch eingesetzter Einzeikorper aus einem gummieiastischen 
Material, Stahlfedem oder dergl. gebildet werden. 

Die zylindrische Sitzflache 9 ist mit wenigstens zwei Fuh- 
rungsnuten 13 versehen, Wie Fig, 2 erkennen laBt, ist an der 
freien Stirnseite 14 des Tragkorpers 7 ein axial ausgerichte- 
ter Einschub IS vorgesehen, an den sich in Umfangsrich- 
tung mit. einem im wesentiichen schraubenformigen Verlauf 
der Fuhrungsteil anschiieBt, Die Fuhrungsnut 13 weist an ih- 
rem dem Einschub 15 abgewandten Ende einen Rastsitz 19 
auf, beispielsweise in Form einer kurzen axialen Ausneh- 
mung, in die ein Vorsprung des Spannringes unter der Ruck- 
stellkraft der Spannmittel 12 eingedruckt wird. Damit ist der 
Spannring zuverlassig und formschlussig auf dem Tragkor- 
per 7 fixiert. 

Wie der Querschnitt in Fig. 1 erkennen laflt, ist der 
Spannring mit einer Bohrung 16 versehen, in die ein Stift 17 
fest eingepreBt ist, der die zylindrische Innenflache des 
Spannrings 11 nach innen als Vorsprung uberragt Beim 
Aufschieben des Spannringes 11 auf die zylindrische Sitz- 
flache 9 am Tragkorper 7 wird der nach innen vorspringende 
Teil des Stiftes 17 in den Einschub IS der Fuhrungsnut 13 
"eingefadelt". Bei einem Verdrehen des Spannringes 11 rela- 
tiv zur Sitzflache 9 in Richtung des Pfeiles 18 wird der 
Spannring 11 gleichzeiug auch in axialer Richtung gegen 
das Kreismesser 10 vorgeschoben. Hierbei werden die ela- 
stischen Spannmittel entsprechend zusammengedruckt, so 
daB die gewiinschte, auf das Kreismesser 10 wirkende An- 
druckkraft aufgebaut wird. 

Der Tragkorper 7 mit seiner Fuhrungsnut 13 einerseits 
und der Spannring 11 mit seinen Vorsprungen andererseits 
bildet einen BajonettverschiuB, wobei zweckmaSigerweise 
wenigstens zwei diametral gegeniiberliegenden Fuhrungs- 
nuten 13 und entsprechend zwei diametral gegenuberiie- 
gende, Vorspriinge bildende Stifte vorgesehen sind. 

Fig, 3 zeigt teilweise im Schnitt den Messerkopf gem. 
Fig, 1 mit einem angesetzten Spannwerkzeug 20. Das 
Spannwerkzeug ist ring- oder schalenfonnig ausgebildet 
und weist eine zylindrische Halteflache 21 auf, die die zylin- 
drische Umfangsflache des Spannrings 11 umfaSt. Am 
Spannwerkzeug 20 ist ferner eine axiale AndruckflSche 22 
vorgesehen, die an der freien Stirnflache des Spannringes 11 
anliegt. Die Andruckflache 22 wird durch wenigstens einen 
Vorsprung 23 uberragt, der auch hier durch einen Stift 24 ge- 
bildet werden kann, der in eine entsprechende Bohrung im 
Spannwerkzeug 20 eingepreBt ist. Dem Vorsprung 23 ist am 
Spannring 11 eine entsprechende Ausnehmung 25 zugeord- 
net, so daB das angesetzte Spannwerkzeug 20 auch in Um- 
fangsrichtung mit dem Spannring 11 formschlussig in Ver- 
bindung steht, so da8 bei einem Verdrehen das fur das Fest- 
spannen und Losen erforderliche Drehmoment aufgebracht 
werden kann. 

Bei dem hier dargestellten Ausftihrungsbeispiel ist das 
Spannwerkzeug 20 an seinem auBeren Umfang mit einem 
Haltemittei 26 fur das Kreismesser 10 versehen. Das Halte- 
mittei kann beispielsweise durch ein oder mehrere Magnet- 
korper 26,1 gebildet werden, der uber einen elastischen Ira- 
ger 26*2 mil: dem Spannwerkzeug 20 verbunden ist. Der Tra- 
ger 26.2 kann hierbei als Kreisring ausgebildet sein, in dem 
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uber den Umfang gleichmaBig verteiit mehrere Magnete 
26,1 eingesetzt sind. Es besteht aber auch die Moglichkeit, 
den Trager 26,2 auf seiner dera Kreisrnesser 10 zugekehrten 
Seite mit mehreren saugnapfartig ausgebiideten Ausneh- 
mungen zu versehen, so daB nach einern Anpressen des 5 
Kreismessers gegen den Trager 26,2 das Kreisrnesser 10 
durch Unterdruck am Trager 262 und damit am Spannwerk- 
zeug 20 gehalten wird. 

Fur die Montage eines Kreismessers 10 wird zunachst ein 
Spannring 11 in das Spannwerkzeug 20 eingelegt und an- 10 
schlieBend, ggf, unter Zuhilfenahme einer entsprechenden 
Lenre, das Kreisrnesser 10 an die Halternittel 26 angelegt 
(bei Magneten) oder angedrOckt (bei Saugnapfen) werden, 
so daB das Spannwerkzeug zusammen mit dem Spannring 
und dem Kreisrnesser eine handhabbare Einheit bildet. An- 15 
schlieBend wird diese Einheit auf die zyiindrische Sitzflache 
9 des Tragkorpers 8 auf geschoben und hierbei die nach in- 
nen uberragenden Stifle 17 in die zugeordneten Einschube 
IS der FUhrungsnuten 13 "eingefadelt". AnschiieBend wird 
auf das Spannwerkzeug 20 mit Hilfe eines ansetzbaren oder 20 
fest verbundenen, hier nicht naher dargesteilten Hebeiarms, 
ein Drehmoment aufgebracht, gleichzeitig der Tragkorper 7 
anderweitig arretiert und der Spannring 11 so weit verdreht, 
bis der Vorsprung des Stiftes 17 in den Rastsitz 19 der Fuh- 
rungsnut 13 einrastet und dort uber die Ruckstellkraft der 25 
elastischen Spannmittel 12 gehalten wird. AnschiieBend 
kann das Spannwerkzeug 20 abgenommen werden. 

Die Anordnung kann auch so getroffen werden, daB statt 
der Halternittel 26 am Spannwerkzeug, die Halternittel in 
die elastischen Spannmittel 12 am Spannring 11 integriert 30 
sind, 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsform entspricht in 
ihrcm Aufbau im wesentlichen dem anhand von Fjg, 1 be- 
schriebenen Aufbau des Messerkopfes, so daB auf die vor- 
aufgegangene Beschreibung verwiesen werden kann. Glei- 35 
che Bauteile sind durch gleiche Bezugszeichen kenntlich 
gemacht. 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist, wie der Vergieich mit 
Fig. 2 der vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsform er- 
kennen laBt, der Tragkorper 7 wiederum mit wenigstens 40 
zwei Fuhrungsnuten 13 versehen, die an der freien Stirnseite 
14 einen axial ausgerichteten Einschub IS aufweisen. Die in 
Umfang srichtung im wesentlichen schraubenformig verlau- 
fende Fuhrungsnut weist an ihrem, dem Einschub IS abge- 
wandten Ende statt des in Fig, 2 dargesteilten Rastsitzes 19 45 
ein glattes, nur in Umfangsrichtung ausgerichtetes Endstiiek 
13,1 auf, das in der Betriebsstellung den nach innen vor- 
springenden Teil des Stiftes 17 aufnimmt und der das Wider- 
lager fur die elastischen, das Kreisrnesser an die Anschlag- 
schulter 8 andriickenden Spannmittel 12 bildet. 50 

Bei der hier dargesteilten Ausfuhrungsform ist als Verrie- 
gelungsmittel auf der Stirnseite des Spannringes 11 ein sich 
diametral uber den Spannring 11 erstreckender fedemder 
Arm 27 vorgesehen, Der Arm 27 ist mit seinem Ende 27.1 
am Spannring 11 angenietet oder angeschraubt. Das andere, 55 
freie Ende 27*2 ist mit einer gegen die Stirnseite des Trag- 
korpers 7 vorspringenden Haltenase 28 versehen, der in der 
Stirnseite des Tragkorpers 7 eine entsprechende Rastboh- 
rung zugeordnet ist. Die Rastbohrung ist so positioniert, daB 
die Haltenase 28 einrastet, sobald der Stift 17 am Spannring 60 
11 das Endstuck 13,1 der Filhrungsnut 13 erreicht hat. Das 
anhand von Fig, 3 erlauterte Spannwerkzeug ist so ausge- 
staltet, daB zur Demontage das freie Ende 27.2 des federa- 
den Armes 27 frei zuganglich ist und angehoben werden 
kann, so daB das Verriegelungsmittel freigegeben und der 65 
Spannring gelost werden kann. 

Anhand der Fig, 7 und 8 ist. schematisch eine andere Aus- 
fuhrungsform fur ein Verriegelungsmittel dargestelit, Auch 
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fur diese Form des Verriegelungsmittels ist die Filhrungsnut 
entsprechend Fig, 5 ausgebildet und nur mit einem sich in 
Umfangsrichtung erstreckenden Endstuck 13,1 als Endan- 
schlag fur den Stift 17 versehen. 

Der Spannring 11 weist bei dieser Ausfuhrungsform we- 
nigstens eine radiate Ausnehmung 29 auf, in der als Verrie- 
geiungsmittel ein Arm 30 schwenkbar gelagert ist. Der 
schwenkbar gelagerte Arm 30 ist an einem Ende mit einer 
Haltenase 31 versehen, die in einer entsprechende radiale 
Ausnehmung 32 am Tragkorper 7 eingreift. Das andere, 
freie Ende 33 des Arms 30 stiitzt sich auf einer Feder 34 ab, 
durch die die Haltenase 31 in der Ausnehmung 32 gehalten 
wird. Bildet man den Arm 30 so aus, daB sein Schwerpunkt 
auf Seiten des ireien Endes 33 iiegt, dann wird die Feder 34 
im Betrieb noch durch die Fliehkraft unterstiitzt, so daB ein 
Entriegeln wahrend des Betriebes nicht moglich ist, 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform muB das anhand von 
Fig, 3 beschriebene Spannwerkzeug in seiner Form entspre- 
chend angepaBt sein. 

Bei der anhand von Fig, 7 und 8 beschriebenen Ausfuh- 
rungsform des Verriegelungsmittels kann das Spannwerk- 
zeug 20 auch so ausgebildet sein, daB beim Aufsetzen des 
Spannwerkzeuges das freie Ende 33 des Arms 30 gegen die 
Kraft der Feder 34 nach unten gedriickt wird und so die Hal- 
tenase 31 angehoben wird. Zur Montage eines Kreismessers 
rastet dann die Haltenase 31 erst beim Abziehen des Spann- 
werkzeuges in die Ausnehmung 32 ein. Umgekehrt wird zur 
Demontage eines Kreismessers durch die Aufschieben des 
Spannwerkzeugs 20 die Verriegelung geibst, so daB der 
Spannring ohne zusatzliche Manipulation vom Tragkorper 7 
abgenommen werden kann. 

Patentanspriiche 

1 . Messerhalter mit Kreisrnesser (10) zum Langsteilen 
von Materialbahnen, mit einem an einer Absenkein- 
richtung angeordneten Messerkopf (1), der einen dreh- 
bar gelagerten Tragerkorper (7) aufweist, der mit einer 
Anschlagschulter (8) und einer zylindrischen Sitzfla- 
che (9) fur das Kreisrnesser (10) versehen ist, sowie mit 
einem auf die Sitzflache (9) aufschiebbaren, mit elasti- 
schen Spannmitteln (12) versehenen Spannring (11) 
und mit einem BajonettverschluB im Bereich der Sitz- 
flache (9) zwischen Tragkorper (7) und Spannring (11), 
der durch wenigstens einen radial nach innen weisen- 
den Vorsprung am Spannring (11) und einer zugeord- 
neten, sich zumindest uber einen Teil des Urnfangs er- 
streckenden Fiibrungsnut (13) auf der Sitzflache (9) ge- 
bildet wird, wobei die Fuhrungsnut (13) einen axial 
ausgerichteten Einschub (15) und daran anschlieBend 
einen in Umfangsrichtung im wesentlichen schrauben- 
iinienfbrniigen Verlauf aufweist. 

2. Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung am Spannring (11) durch 
einen Stift (17) gebildet wird. 

3. Messerhalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB formschlussig wirkende Verriege- 
lungsmittel zur Festlegung des Spannrings (11) am 
Iragkorper (7) vorgesehen sind. 

4. Messerhalter nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Verriegelungsmittel die Fiih- 
rungsnut (13) an ihrem dem Einschub (15) abgewand- 
ten Ende einen Rastsitz (19) fur den Vorsprung am 
Spannring (11) aufweist, 

5. Messerhalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verriegelungsmittel ge- 
bildet wird durch wenigstens einen federnden, mit ei- 
ner Haltenase (28; 31) versehenen Arm (27; 30), der 
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am Spannring (II) befestigt ist, und eine entsprechende 
Ausnehrnimg (32) am Tragkorper (7), in die die Hal- 
tenase (28; 31) in Betriebsstellung einrastet. 
6. Messerhalternach einem der Anspruche I bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spannring (11) an sei- 5 
nem dem Kreismesser (10) abgewandten Ende eine 
Halte- und Andruckflache (22) fiir ein Spannwerkzeug 
(20) aufweist und daB das Spannwerkzeug (20) eine 
entsprechende Gegenflache aufweist 
7 Messerhalter nach einem der Ansprliche 1 bis 6, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB der Spannring (11) an sei- 
nem dem Kreismesser (10) abgewandten Ende wenig- 
stens einen Ansatz (25) fiir einen FormschluB mil dem 
Spannwerkzeug (20) aufweist. 

8. Messerhalter nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB das Spannwerkzeug (20) 
und/oder der Spannring (11) Haltemittel (26) fur das 
Kreismesser (10) aufweist, 
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